الجمصووية الجزائرية الديمهراطية الشعبية 


وزارة التربية الوطنية عدیریة التربية لولاية المسيلة 
امتمان بكالوريا تجريبي» حدوزة جوان 2017 
الشعبة : تهني رياضي 
اختبار في حادة التکنولوجیا (مندمة ميخانيكية ) المدة : 04 سا 
علي المترشع أن يختار أحد الموضوغين التاليين 
الفوضوع الأول 


نظاء الي لتشكيل فان السيارايم 


يحتوي ملف الدراسة على جزئين : 

1۔ الملف التقنى : الوثائق 22/1 › 22/2 :22/4:13/3ء 22/5 ؟ 

2- ملف الإجابة : الوثائق 22/6 »22/7 › 22/8 › 22/9 » 22/10 22/11 ) 
ملاحظة ء: 

ه لا یسمح باستعمال أية وثيقة خارجية عن الاختبار. 

ه يسلم ملف الأجوبة بكامل وثائقه 22/6 22/7 ٠ 22/10 ٠ 22/9 .22/8 ٠‏ 22/11 ) 


1- الملف التقني 

1-1- وصف وتشغيل : 

يغذى هذا النظام بالصفائح التي تنتقل في قناة بالجاذبية إلى البساط المتحرّك العلوي ( بساط 
وصول الصفائح ) . هذا الأخير يقود الصفائح نحو جهاز لقلب الصفائح على البساط السفلي .هذا الأخير 
يرفع الصفائح المراد تشكيلها إلى مستوى الضاغط بواسطة مصعد 

بعد التشكيل ء ذراع التحكم يأخذ الصفائح المشكلة و التي تدفع بواسطة القاذف ليضعها على البساط 

المتحرّك للإخلاء . تخژن هذه الصفائح في عربة ثمّ تنقل نحو غرفة الحماية و معالجة السطوح 
حيث بابها متحگم فيه كهربائيا بواسطة أكرة للتدحرج . 


2-1-منتج محل الدراسة : 

نقترح دراسة مخفض محرّك لأكرة التدحرج . ( الصفحة 22/3) . 
3-1- معطيات تقنية: 

استطاعة المحرك :2-1137 .N=750tr/mn ٠‏ 
المتسننات الأسطوانية ذات أسنان قائمة : ((1) ,(2)) . 
المقياس التناسبي :170-3010 ٠‏ 542011 = رل , 222007 = رل ء نسبة نقل المخفض 1-0,5 

4-1 سير الجهاز : 

تنقل الحركة من المحرّك ثم المخفض فالأكرة بواسطة المتسننات الأسطوانية ذات أسنان قائمة 


5-1- العمل المطلوب : 
1-5-1- دراسة الإنشاء : 
أ- تحلیل وظيفي : أجب مباشرة على الوثيقتين 22/6 و 22/7 . 
ب۔ تحليل بنيوي : ۱ 
* دراسة تصميمية جزئية : أتمم الدراسة التصميمية الجزئية مباشرة على الوثيقة 2218 . 
* دراسة تعريفية جزئية : أتمم الدراسة التعريفية الجزئية مباشرة على الوثيقة 22/8. 
2-5-1- دراسة التحضير : 
* تكنولوجية وسائل الصنع : أجب مباشرة على الوثيقة 22/9. 
* عقد المرحلة الخاص بصنع الترس (1) : أجب مباشرة على الوثيقة 22/10 . 
* دراسة الآليات : أجب مباشرة على الوثيقة 22/11. 


نظام آلي لتشكيل صفائح السيارات بالطرق 


د لوي اا لي شافط 
- جهاز قلب الصفائح - مصعد - القاذف 
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برغي ذو رأس مخروطي بتجويف سداسي M6‏ 15010642 
حلقة كبح قراوير 10 W‏ 
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فاصل كتامة ذات شفتين 1853557 AS‏ 
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المادة 


مخفض_محرك لأكرة التدحرج 1 


الوم 2 صفحة: 4 من22 


مدحرجات ذات دحاريج مخروطية طراز KB‏ 


Tête hexagonale 
Partiellement filetée : NF EN ISO 4014 
۶۸۱۸۲۱۱۱۵۰ filetée : NF EN ISO 4017 


2- ملف الأجوبة 
1- دراسة الإنشاء 
1-: التحليل الوظيفي : 4-1 أتمم جدول الوصلات الحرکیة التالي: 


1-1-:أتمم العلبة الوظيفية الإجمالية للنظام الآلي ہے ھا ا ند عه رهزها | 
۸-0 1 23 
73 
12/3 


5-1 أتمم الرسم التخطيطي الحركي التالي: 


22-1 أتمم المخطط التجميعي للمنتوج (أكرة التدحرج) 8 
بوضع مختلف الوظائف ثم صياغتها داخل جدول: 


6-1 التحديد الوظيفي للأبعاد: 


1-6-1 ماهي وظيفة الشرط و ل؟ 
آصف آتعة للا الأبعاد القاصنة تفر طول 


ثم أكتب المعادلات الخاصة بهذا الشرط: 
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3-1 أذكر الحلول التكنولوجية التي تحقق الوظائف التقنیة ل 
1 ]على مخطط ۳۸5۲ لوظيفة خدمة المنتوج : 


3-6-1 حساب التوافقات: 


*لدينا العمود 12 مركب في الغمد 14 بالتوافق ©, 
و الغمد 14 مركب في الهيكل1 1 بالتوافق 6د 


سحل لے السزل التو اققات الستابية + 
القطر | التوافق نوعه 


7-1 دراسة المسننات : 
1-7-1 حساب مميزات الترس (1) والمسنن (2): 
m‏ 7 0 2 12 


8-1- مقاومة المواد : 

نعتبرالمحور (12) عارضة مندمجة 
خاضعة للقوى الناظمية 

=||A ||‏ 500 و || 8|| =800 ن 
1- ادرس تغيرات الجهود القاطعة 


3- مقطع العمود 12 حسب الشكل المقابل 
احسب العزم التربيعي بالنسبة للمحور GZ‏ 


-2 أدرس تغيرات عزوم الانحناء ثم ارسم 
المنحنی البياني لعزوم الانحناء Mf‏ 


السلم : القوى :10 مم + 200 ن » العزوم : 10هم-) 10هممن 
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2- التحليل البنيوي : 
2 الدراسة التصميمية الجزئية : 
لتحسين الجهاز و جعله في أحسن وظيفة نقترح التعديلات التالية : 

”» الوصلة المتمحورة بين 12 و 3 بمدحرجات ذات دحاريج مخروطية (18,25 ×72 × 35 ). 

> وضع من الجهة اليسرى غطاء . ۱ 

"“7 تحقیق الكتامة من الجھتین بفاصلین للكتامة ذات شفتين طراز 7 ×62 ×35 ۸۶ . 

+ تحقيق وصلة إندماجية بين ( 10 ١‏ 12 4 و 111 ١‏ 12 ) بحلقة إستناد خاصة 

(5-© , 0-12 , 0-40 ) و حلقة كبح نوع " قراوير " 14/12 و برغي ذو رأس سداسي ملولب كليا 
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المقياس3 :4 
٠ 2‏ دراسة بيانية تعريفية جزئية: 
* أتمم الرسم التعريفي الجزئي للعمود (12) مبيّنا كل التفاصیل البيانية لتوضيح قراءته بمقياس 1 : 1 . 
تحديد أبعاد حوامل المدحرجات . 


* الأبعاد الوظيفية . 7 
* المواصفات الهندسية . بدون فیم 
* رموز الخشونة . 


ر دراسة التحضیر 


آ) تكنولوجيا وسائل الصنع 
نريد دراسة تصنیع الغطاء( 7 بسلسلة متوسطة على منصبين للعمل و وحدتين )8( 
3 2 ین. 


1 - بإستعمال (×) اختر الوحدات المناسبة حسب شكل الغطاء (7) 


2- مستعينا بأرقام و أشكال السطوح رتب هذه العمليات حسب الوحدات المناسبة. 


الو حدة 1 الو حدة 1 


شكل الأداة شكل الأداة 


0۔ 
5اعط اسم الجھاز المناسب لمراقبة السطح(2) 07586 = 0752 


-عقد د 
نريد إنجاز عقد المرحلة الخاص بمجوعة السطوح [ (1) ۰ (2) ء)) للترس (1) . 
الفرضيات المتعلقة ب : 
0 القطعة : حصل عليها عن طريق السحب من مادة 12 Mo‏ 4201 ء السمك الإضافي للصنع 
يقدر 5. 2مم 
- الصنع : نريد إنجاز سلسلة صغيرة تقدر ب 0 1قطعة/شهر لمدة 3 سنوات قابلة للتجديد. 
5 الورشات : مجهزة بآلات عادية ء نصف أوتوماتيكية » أوتوماتيكية » وذات تحكم عددي للسلسلة 
الصغيرة. 
أنجز عقد المرحلة الخاص بهذه المجموعة : 
- رسم المرحلة : الوضعیة الإيزوستاتية »الأداة المناسبة لتصنيع السطح (1). 
معلومات الصنع : بيين العملیات ‏ عناصر القطع و أدوات القطع و المراقبة 
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1- اكمل ربط الدافعة ۷۸ بموزع 2/5 ثنائي الاستقرار بتحكم هوائي (مع كتابة ارقام المنافد) 


2- انجز القرافسات (م.ت.م.ن) مستوى 2 الخاص بالأشغلتين [۷۸ , [VB‏ الخاصتين بالمركزين [التغذية , المصعد ] 
- نعتبر قدوم الصفائح عبر (البساط العلوي غير وارد في الإنجاز) 
- نعتبر اخلاء الصفائح عبر(البساط السفلي غير وارد في الإنجاز) 


4 التشغيل : 
- خروج ساق الدافعة ۷۸ و دوران جهاز قلب الصفائح حتى °90 , فالضغط على الملتقط رو . 
- خروج ساق الدافعة ۷8 و انتقال الصفائح على مستوي (مركز الضغط) , فالضغط على الملتقط ,7 . 
- رجوع ساق الدافعة ۷۸ الی حالته الأصلية , فالضغط على الملتقط 0 ١‏ 
- نزول ساق الدافعة HIVB‏ حالته الأصلية , فالضغط على الملتقط .by‏ (م.ت.م.ن) مستوى 2 


3-مثل شكل (المخطط) و برنامج الدورة : 


تغذية بالهواء المضغوط 


صفحة: 11 من 22 


الموضوع الثاني 
نظام لي لشن قاروواءته الغاز 


يحتوي ملف الدراسة على جزئين : 
3- الملف التقنى : الوثائق 22/12 ء 22/13 »20/15»22/14 ٠‏ 22/16 ) 
4- ملف الإجابة : الوثائق (22/17 22/18 › 22/19 ء 22/20 ء 20/21 ء 22/22 ) 
ملاحظة . 
。 باستعمال أية وثيقة خارجية عن الاختبار. 
ه يسلم ملف الأجوبة بكامل وثائقه (22/17 :22/18 ٠ 22/20 › 22/19 ٠‏ 22/21 › 22/22 ) 
1- الملف التقني 


1-1- وصف و تشغيل: 


يحتوي النظام على: 
دافعة التحويل(8). 
دافعة التثبيت (8). 


- تشغيل النظام: 


يتم تشغیل النظام عن طريق الضغط على قاطعة (20). 


ينطلق البساط (11)(غير معني بالدراسة) لنقل القارورات الفارغة. عند وصول أول قارورة إلى منصب 
التحويل و التأثير على الملتقط (01) الذي يتحكم في تشغيل البساط يتوقف هذا الأخير ثم يحدث ما يلي: 


ل خروج ساق الدافعة (۸) لتحويل القارورة نحو منصب الشحن ثم عودتها بعد ذلك. 


د خروج ساق الدافعة(©)لشحن القارورة بالغاز بواسطة الصنبور الميكانيكي (ذاتی التحكم). 
٭ عندما يكتشف الملتقط (02) بلوغ الضغط في القارورة حد5 بارء تعود الدافعة (©). 


ملاحظة :تزاح القارورة المشحونة نحو منصب المراقبة بواسطة القارورة الجديدة. 


صفحة: 12 من 22 


2-1- منتج محل الدراسة : 


(الصفحة 22/14). 
3-1 : سير الجهاز : 


تنقل الحركة الدورانية من العمود المحرك (29) إلى العمود (2)بواسطة المتسننات 


الأسطوانية ذات أسنان قائمة (29)-(6) 
1- 4 - العمل المطلوب : 


1-5-1- دراسة الإنشاء : 
|- تحليل وظيفي : أجب مباشرة على الوثيقتين 22/17 » 22/18 و 22119 . 
* دراسة تصميمية جزئیة : أتمم الدراسة التصميمية الجزئية مباشرة على الوثيقة22120 . 
* دراسة تعريفية جزئية : أتمم الدراسة التعريفية الجزئية مباشرة على الوثيقة 22/20. 
2-5-1- دراسة التحضیر : ۱ 
* تكنولوجية وسائل الصنع : اجب مباشرة على الوثيقة 22/21. 
米‏ دراسة الآليات : أجب مباشرة على الوثيقة 22/22. 


نظام آلي لتشحن قارورات الغاز 
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الصفحة : 15 من 22 


صفحة:16 من 22 


7- ملف الأجوبة 
1- دراسة الإنشاء 


1-1: التحليل الوظيفي : 


1-1-1 :أتمم العلبة الوظيفية الإجمالية للنظام الآلي0-.8, 


2-1-1- أكمل الرسم التخطيطي للدورة الوظيفية: 


00-0-00 


3-1-1- دراسة الوظيفية الأساسية (نقل الحركة مع تخفيضها): 


نقل الحركة من 
العمود (29) إلى 
العمود (2) 


الخابور(15)+حلقة 
استناد(17)+ 
صامولة 17 (18) 


4-1-1- أكمل جدول الوصلات التالية: 


القطع 
26 


- 6-8 - 3-2( 
-11-10(/ ) 6 
( 28 -1 
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- 14 -20( / ) 
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5-1-1- أكمل الرسم التخطيطي الحركي: 


8-1-1- ضع على الرسم التوافقات الخاصة 
بالجلبتين الداخلية و الخارجية. 


اسم الوضلة 


صفحة: 17 من 22 


رمز 
الوصلة 


الوسيلة 


9-1-1- لضمان السير الحسن للجهاز»المصمم وضع الشروط الوظيفية التالية: 
1- أنجز سلسلة للأبعاد الخاصة بالشروط 72 و JJc‏ 
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10-1-1- أحسب التوافق 11716 20 © ثم حدد نوعه 
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11-1-1-دراسة المتسننات : 


أكمل جدول المميزات الخاصة بالمتسننات الأسطوانية ذات الأسنان القائمة (6) و (29): 
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2- أحسب البعد 20ط علماأن: 


/29-6 


صفحة: 18 من 22 
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12-1-1 مقاومة المواد : 

يتم نقل مزدوجة مقدارها من العمود (2) C=50 Nm‏ 
إلى طبل البساط (16) باستعمال 

خابور متوازي (15) ذو التعيين 7x8xL :A‏ 

يعطى قطر العمود124)ء يصنع الخابور من صلب 
مقاومته التطبيقية للانز لاق (القص) Rpg=20Nmnm‏ 
-1- أحسب طول الخابور اللازم لنقل هذه المزدوجة 


2 نشبه العمود (2) إلى رافدة ذات مقطع دائري مملوءة طولها 160mm‏ = »و 
قطرها 1 هي خاضعة للالتواء البسيط بعزم التواءمم.N‏ 12,8 = N)‏ .هذا العمود من 
الصلب ذو مقاومة تطبيقية للانزلاق “«ممم / N‏ 20 = عم R‏ حيث المقاس المطاطي 
العرضي ص / × 8000 = 6: 

1-2- احسب القطر الأدنى 1 للعمود لكي يقاوم بكل أمان . 


صفحة: 19 من 22 


2-1: التحليل البنيوي: 


1- الدراسة التصميمية الجزئية: 
- نرید تعويض المدحرجات الحالية بمدحرجات ذات صف واحد من الكريات بتلامس نصف 
-أكمل تركيب المدحرجتين مع تسجيل التوافقات و ضمان الكتامة من ناحية المدحرجة ۸8. 
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کے أ اس 
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2 دراسة بيانية تعريفية جزئية: 
استنادا بالرسم التجميعي أكمل الرسم التعريفي للقطعة 20 مع تسجيل الأبعاد المستخرجة من 
سلسلة الأبعاد » السماحات الهندسية و الخشونة (بدون قيم) .(بمقياس :1:2 ) 
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صفحة: 20 من 22 


(i‏ تكنو لوجیا وسائل الصنہ ‏ 2 دراسة التحضير 
الرسم التعريفي للطبل 23 کھ ھر ھی ھت 

مرحلة200: خراطة 

٭ 201- تسوية بإنهاء مباشرل( 2 ). 

٭ 202- تسوية بإنهاء مباشرل( 3 ) . 

. ) 5 خرط وتسوية بإنهاء مباشرل(4 ) و(‎ -203 ٠ 
مرحلة300: خراطة‎ 

* 301- تسوية بإنهاء مباشرل ( 1) . 


٭ 2- تجويف باستقراب» نصف إنهاء و إنهاءل7. 


الخشونة العامة: 882 © 
> 


7| © | 60.05 | 5 
// | 0.05 ]2 
5| | | 20.1 | 4 


©) 


Ra 1.6 


O 28 H7 
0 h8 


1 ري ۱ ۱ 


استنادا إلى الرسم التعريفي للطبل ( 23 ) و السير المنطقي لصنعه: 
1- استخرج أبعاد الاتصال بالخام : 77 


رر جس لہ E‏ ا 
٭ عین السطوح المشغلة بخط سميك و بأرقامهما المناسبة . 
د مثل أداة القطع المناسبة . 
ه مثل الوضعية الايزوستاتية للقطعة ( الوضعية السكونية ) . 
سجل أبعاد الصنع على الرسم (مع الحساب ) 


3-أكمل الجدول من أجل تشغيل سے ھت و5 


اداة اداۃ المر افبة 
ا ہیی لجا وف 
٠١17‏ ڇڪ mm/mn mîr | t/min‏ 


صفحة: 21 من 22 


الجزء الأول : 
أ اتج القر اقسات تن وى 2 الخاص ب نظام لحن قارورات الغاز 


2- اتمم المعقب الهوائي لسير النظام الآلي: 55 


1- لدينا جدول الحقيقة التالي الممثل أدناه والذي يتمثل في المتغيرات الدخول 


8 و والمتغير الخروح 5 حيث : 


- قم باختزال هذه المعادلة بطريقة جدول كارنوغ 


10 | 11 | 01 ام 
C‏ 


©2016 أ شرم انان 
GG OP OT‏ ان د ات 0 ut‏ 
دع ان ١ہ‏ انی ام ان 1ی Ce‏ کک 


صن OO mu‏ را نت 


2- اذا كانت المعادلة 8 هي: + ط4 = 5 * استخرج لوجيغرام الخاص بتركيب هذه المعادلة 8 
一‏ 
1 4ہ 
ہے گا ہت 
الجزء الثالث: 


قم بتحويل العدد 18 إلى النظام الثنائي : 2 ( میرم ممم )ک49) (TE‏ 


صفحة: 22 من 22 


القسم : السنة الثالثة تكنولوجيا المددة : تكنولوجيا 
(فرع هندسة ميكانيكية) 


نظام أي لتشغیل سفائع السپاراھ 
1 . التحليل الوظيفي : 
9 نقطة 


1 . 1 - ماهي الوظيفة الإجمالية AQ‏ 


برنامج 


الطاقة (ك+ه) 


3-1 أذكر الحلول التكنولوجية التي تحقق الوظائف التقنية ل 
1]على مخطط ۸۶۲ لوظيفة خدمة المنتوج : 


6-1 التحديد الوظيفي للأبعاد: 

1-6-1 ماهي وظيفة الشرط 3ل؟ 

ضمان تثبيت العجلة المسننة(2) على الاكرة(3) 
بواسطة العنصر(4)البرغي والصامولة(6) 


Ja= a4-(a2+a3+a5+a6) نقطة‎ 3 


Ja min = a4 min -(a2+a3+a5+a6) max / Ja max= a4 max-(a2+a3+a5+a6) ۶۸‏ 
3-6-1 حساب التوافقات: 
*لدينا العمود 12 مركب في الغمد 14 بالتوافق ©, 
و الغمد 14 مركب في الھیکل11بالتوافق © 


1 
القطر | التوافق : ہش ا 
SS > H7p6 1O‏ 
20 17006 
الوسادات تُرکب دائما وأبدا بالشد على الجوة 8 + في حالة أقطار صغيرة ومتوسطة مثلا (20 000) و1706] في حالة أقطار كبيرة 


مثلا (60 مممم ) وتُرکب على العمو ص توافقه هو 17۴6 وليس6ع17 ءلأن6] فيه خلوص كاف لإحداث إحتكاك دون تأآكل»ومنه جاءت 
كلمة Frottement‏ (احتكاك) »فاللحرق الاول ھو]ءولیس.....8 


كل 


2-8 ہج Zi=54/3‏ 4۰ہ/,0-,2 
4عرع ہج 222-222/3 +¢ Z=dx/m‏ 
a= 138 mm‏ ; 54+222)/2(= و © a = (dı+d2)/2‏ 
2- أحسب النسبة ىم : 
54/22 رر ۲ ۷۸۸/۸20/14۰ = r12‏ 
0.24 رر © 9/37 دور © 
-3- أحسب النسبة الكلية للمخفض : 
Rc=0.12‏ م4۶ 0.24« 0.5 -ی8 © Rc=rxriz‏ 
-4- أحسب سرعة الخروج ولا : 
XN‏ ظ*<ولا 今‏ رللا/ولا دي 8 
۲ دجلا @ 750 < 0.12 دولا © 


=||Al|‏ 500 واا |B‏ -800 ن حل سن ہی سی العزوم : 10مم-ه 10 مون 
1- ادرس تغيرات الجھود القاطعة 
ثم ارسم المنحنى البياني للجهود القاطعة 


<X< المنطقة‎ 
Osxs35 [AB| 
T1=-A=-500N 


2 نقطة 


35<x<62 「BC] المنطقة‎ 
T2 =-A+B=-500+800=300N 


المنحنی البياني لعزوم الانحناء 
المنطقة 0<x<35 [AB]‏ 
TFL‏ ۔ سے 


一 


2- التحلیل البنيوي : 
أ الدراسة البيانية التصميمية الجزئية 


لتحسین الجهاز و جعله في أحسن وظيفة نقترح التعديلات التالية : 
“ الوصلة المتمحورة بين 12 و 3 بمدحرجات ذات دحاريج مخروطية ( 18,25 × 72 × 35 )/ 
⁄ وضع من الجهة اليسرى غطاء . 
” تحقيق الكتامة من الجهتين بفاصلین للكتامة ذات شفتين طراز 35627 .AS‏ 
v‏ تحقيق وصلة إندماجية بين ( 10 | 12 4 و ( 11 | 12 ) بحلقة إستناد خاصة 
(5-© , 0-12 , 0-40 ) و حلقة كبح نوع " قراوير " ۷/12 و برغي ذو رأس سداسي ملولب 
كليا 6,8- 28× ۸۱2 . 


SIS 1‏ | سم سر 
ارون شرك E‏ 07ے 


کے 


ه دراسة بيانية تعريفية جرّتية > 
ا ل انسل 
تحديد أبعاد حوامل المدحرجات 


101١3 الصفحة‎ 


تک ۱ جیا وسائل الصنۃ ار ابلك دراسة التحضير 


1- بإستعمال (×) اختر الوحدات المناسبة حسب شكل الغطاء 
ہے مستعینا بأ قاد ه اُشکا! ؛ السطه ح : تب هذه العملدات حسى اله حدات المناسة 


ہےکود ین دوہ 


امو و ہر ما 4- اعط اسم و شكل الادوات لإنجاز (1) و (2) 
السطح 1 : اسم الأداة:.أداة خرط منحنية 
شكل الأداة 


السطح 2 : اسم الأداة:.أداة سكين 
شكل الأداة اھ ا 
= 075 


[المجموعة :_ حرةشضۃ_-- ل 
الطحة الترس EE ROE‏ 
المادة 12 Mo‏ 4207 


E7‏ ای اہ 
سرت 


7 30.4 نفطة > يغ(1) 1 02 28422 8 


2 | تسوية(]) ب cEIS‏ 


442.62 63.69 معیارخارجی18 


اي 


50 13065 - 
۲ 88 بت 369 اداة 
| ) 
| جج 


1- اکمل ربط الدافعة ۷۸ بموزع 5/ 2 ثنائي الاستقرار 
بتحكم هوائي (مع كتابة ارقام المنافد) 


3- شكل (المخطط) الدورة : ؟ ١‏ 


نظاء الي لشمن قاروواءت الغاز 


-1- دراسة الإنشاء : : طاقة ( كهربائية + هوائية 
1-1- ال لي[ الوظبة <: ٹہ  +‏ +9 جح جج 0+009 ١‏ 
1- أكمل المخطط الوظيفي ۸-0 . 


. قارورة فارعة__ القارورات A-0‏ 


نظام آلي لشحن قارورات الغاز 
2- أكمل الرسم التخطيطي .0 ظيفية: 
ع ںا 
3- دراسة الوظيفية الأساسية (نقل الحركة مع تخفيضها): 4- أكمل جدول الوصلات التالية: 


الحلول التكنولوجية 


عمود(29) مخدد 
+ عجلة مسننة (6) 


الخایور(15)+حلقة 


استناد(17)+ 
صامولة 17 (18) 


5- أكمل الرسم التخطيطي الحركي : E‏ التوجي الدوراني للعمود ( 2 ) بالنسبة ل 


(30) ؟ ضبط خلوص الاشتغال 


للمدحرجات ذات دحاریج مخروطية ( 3 ) و ( 8). 


2 نقطة 


8- ضع على الرسم التوافقات الخاصة بالجلبتين الداخلية و الخارجية. 9- أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشروط [a‏ و [. 


22 21 14 20 4 23 25 26 27 


b20 min = b14 max - Jbmax =14.1-2.5= 11.6 
b20 حلاوم‎ b14 min—¬ Jbmin = 13.9-2 = 


1-أحسب التوافق 176 720 ثم حدد نوعة 


0.021+ 
7ز © = 200 6 خلوص أقصى - البعد الاقصی للع 


1 20 2 خلوشن آقسی = 220,621 
خلوص أدنى = البعد الأدنئ 
.خلوص أدنى = 20 - 19.98 = 0.02 


= 0 6 


۸۷ (tr/mn) 
da=d+2mh + 2.25.m 


20 


164 


10١7 الصفحة‎ 


13- مقاومة المواد : 


1) یتم نقل مزدوجة مقدار ها 0-50 من العمود )2( Rs‏ 
إلى طبل البساط )16( باستعمال SNNSS‏ 
خابور متوازي (15) ذو التعیین 7x8xL=A‏ | ا 
یعطی قطر العمود 124)ء يصنع الخابور من صلب وو "ود 


مقاومته التطبيقية للانز لاق (القص) Rpg = 20 ۱۱/۲۱٢٠۶‏ 
1-3-أحسب طول الخابور اللازم لنقل هذه المزدوجة. 


؛ دائري مملوءة طولها 7 160 = اء و قطرها 0 هي خاضعة 
mm?‏ / لا 20 = Dg‏ مقاس المطاطي العرضي “ممم / ۸ 8000 = 6: 
1-2- احسب القطر ال مود لكي يقاوم بكل أمن 6 = 10/10 Rpg > Mt / 10/1 avec‏ 


/16x 12,8 x 107‏ 3 د 
d> T x 0 d > 14,8 mm dmin = 14,8 mm‏ 0.4 
2-2- احسب الزاوية النسبية الاثتماء الأب ل 


Mt = 6.0.10 avec 6< الي‎ 
«a = (12,8 . 103 x 160 x 32) / (80000 x 7 x 14,8) a = 5,43 .107 rd 


8 1 
1 | للد 


222 
لا‎ ١ LESSER 
ا‎ 


2- أکمل الرسم التعريفي للمحو الأبعاد(بدون قیم)ء السماحات الهندسية 
5 نق 


ر 20_مع تسجيل الأبعاد المستخرجة من سلسلة 
) الخشونة.(سلم :1:2 حه 
一 "|‏ 


مختصر السير المنطقي للصنع 
الخشونة العامة: تہ مر حلة 0 خر اطة 
5 ]| 60.05 | © 7 ۳ 201- تسوية بإنهاء مباشر ل (2 ). 


2 ۱ × 202- تسوية بإنهاء مباشر ل ( 3 ) . 
1 | | : 


ط و تسوية بإنهاء مباشر ل (4 ) و( 5 ) 
مرحلة 300 خراطة 


6 تسوية بإنهاءهيباشر ل (1 ) . 


تجويف با ف إنهاء و إنهاء ل 7 


|- استنادا إلى الرسم التعريفي للطبل ( 23 ) و السير أله عه : 
1- استخرج أبعاد الاتصال بالخام : 2- نريد تشغيل السطحين ( 4 ) و (5). 
١ 0x: 3330.1 27301‏ » عين السطوح المشغلة بخط سميك و بأرقامهما المناسبة 
سے ه مثل أداة القطع المناسبة 
:5ہ مثل الوضعية الايزوستاتية للقطعة ( الوضعية السكونية ) 
Cf1 min = 10010 =Emax - Rmax= 9,9‏ حيرو راع = Rmax‏ 
Cf1max = Emin - Rmin =10,1‏ 


8 و۔ 2ل ء 2 7م 


70ہ 


C= وعم‎ 91h 


- دراسة الآليات: 
الجزءالاول: 6 


مستوى 2 (مثامن) 


1- انجز القرافسات (م.رت مستوی 2 الخاص ب نظام لشحن قارورات الغاز 一‏ 
2- اتمم المعقب الهو انير النظام الآلى: ١:‏ 
1 


1- لدينا جدول الحقيقة التالي الممثل أد تمثل في المتغيرات_الوخول 
69 و ع والمتغير الخروح 5 حدث 40229292029257 __ 


22-00 استخرج من الجدول المعادلة 5 عمق + بناج + رو +ويلو- 51+52+53+54- || 


1 


صا ا Oa OO a‏ 
0066 0 م یم یما یم 
تہ ی ا حاكن ORO‏ 


2 اذا 

الجزء الثالث: الخاض شر كب دال ةة 
قم بتحوبل العدد 18 الى النظام الثنائی : 

(18 ) 10 = ) 10010( 2 


